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Heat treating process for the reductive heat treatment of solids containing iron oxide comprises feeding a 
first gas or gas mixture from below through a central gas supply pipe into a fluidized mixing chamber of a 
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Alerting Abstract: DE Al 

NOVELTY - Heat treating process comprises feeding a first gas or gas mixture from below through a central gas 
supply pipe (3) into a fluidized mixing chamber (7) of a reactor (1). The gas supply pipe is partially surrounded 
by a stationary fluidized layer (10) fluidized by a fluidizing gas. The speeds of the first gas or gas mixture and 
fluidizing gas for the fluidized layer are adjusted so the particle Froude numbers in the gas supply pipe are 0.02-2, 
in the fluidized layer are 0.02-2 and in the mixing chamber are 0.3-30. 

DESCRIPTION - An INDEPENDENT CLAIM is also included for a heat treatment device for carrying out the 
above process. 

USE - For the reductive heat treatment of solids containing iron oxide. 
ADVANTAGE - Heat and material exchange is improved. 

DESCRIPTION OF DRAWINGS - The drawing shows a schematic view of the process. 
1 reactor 

3 gas supply pipe 

4 gas distribution chamber 

9 cyclone 

10 mixing chamber 
Technology Focus: 

METALLURGY - Preferred Features: The particle Froude number in the gas supply pipe is 1.15-20, especially 
10.6, and in the fluidized layer is 0.115-1.15, especially 0.28. The starting material is an ore containing iron 
oxide, especially iron ore or iron ore concentrate. 
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Publication Number: DE 10260731 Al (Update 200449 B) 
Publication Date: 20040708 

**Verfahren und Anlage zur Warmebehandlung von eisenoxidhalligen Feststoffen** 
Assignee: Outokumpu Oyj, Espoo, FI (OUTO) 

Inventor: Hirsch, Martin, Dr., 61381 Friedrichsdorf, DE Stroder, Michael, Dr., 61267 Neu-Anspach, DE Weber, 
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Agent: Keil Schaafhausen Patentanwalte, 60322 Frankfurt 
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Application: DE 10260731 A 20021223 (Local application) 

Original IPC: C21B-13/14(A) C22B-1/10(B) C22B-5/14(B) 
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Original Abstract: Verfahren zur Warmebehandlung von eisenoxidhaltigen Feststoffen, bei dem feinkomige 
Feststoffe in einem Reaktor (1 ) mit Wirbelbett auf eine Temperatur von etwa 620(deg)C erhitzt werden. Urn die 
Energieausnutzung zu verbessern, wird vorgeschlagen, ein erstes Gas oder Gasgemisch von unten durch ein 
Gaszufuhrrohr (3) in eine Wirbelmischkammer (7) des Reaktors (1) einzufuhren, wobei das Gaszufuhrrohr (3) 
wenigstens teilweise von einer durch Zufuhr von Fluidisierungsgas fluidisierten, stationaren Ringwirbelschicht 
(10) umgeben wird. Die Gasgeschwindigkeiten des ersten Gases oder Gasgemisches sowie des 
Fluidisierungsgases fur die Ringwirbelschichtt (10) werden derart eingestellt, dass die Partikel -Froude-Zahlen in 
dem Gaszufuhrrohr (3) zwischen 1 und 100, in der Ringwirbelschicht (10) zwischen 0,02 und 2 und in der 
Wirbelmischkammer (7) zwischen 0,3 und 30 betragen. 

Claim: 1 .Verfahren zur Warmebehandlung von eisenoxidhaltigen .Feststoffen, bei de m feinkomige Feststoffe in 
einem Reaktor (** 1 **) mit Wirbelbett bei e iner Temperatur von etwa 450 bis 950(deg) C behandelt werden, 
**dadurch gekennzeichnet**, dass ein erstes Gas oder Gasgemisch von unten durch ein vorzugsweise zentrales 
Gaszufuhrrohr (**3**) i n einen Wirbelmischka mmerbereich (**7**) des Reaktors (**l**) eingefuhrt wird, 
wobei das Gas zufuhrrohr (**3**) wenigstens teilweise von einer durch Zufuhr von Flui disierungsgas 
fluidisierten, stationaren Ringwirbelschicht (**io**) umg eben wird, und dass die Gasgeschwindigkeiten des 
ersten Gases oder Gasg emisches sowie des Fluidisierungsgases fur die Ringwirbelschicht (**10* *) derart 
eingestellt werden, dass die Partikel-Froude-Zahlen in dem Ga szufuhrrohr (**3**) zwischen 1 und 100, in der 
Ringwirbelschicht (**10* *) zwischen 0,02 und 2 sowie in der Wirbelmischkammer (**7**) zwischen 0,3 und 30 
betragen.|DE 10260731 B4 (Update 200525 E) 
Publication Date: 20050414 

** Verfahren und Anlage zur Warmebehandlung von eisenoxidhalti gen Feststoffen** 
Assignee: Outokumpu Oyj, Espoo, FI 

Inventor: Hirsch, Martin, Dr., 61381 Friedrichsdorf, DE Stroder, Michael, Dr., 61267 Neu- Anspach, DE Weber, 

Peter, Dr., 63546 Hammersbach, DE 

Agent: Keil Schaa fhausen Patentanwalte, 60322 Frankfurt 

Language: DE 

Application: DE 102 60731 A 20021223 (Local application) 

Claim: 1. Verfahren zur Wannebehandlung von eisenoxidhaltigen Feststoffen, bei de m feinkomige Feststoffe in 
einem Reaktor (**l**) mit Wirbelbett bei e iner Temperatur von etwa 450 bis 950(deg)C behandelt werden, 
**dadurch gekennzeichnet**, dass ein erstes Gas oder Gasgemisch von unten durch w enigstens ein 
Gaszufuhrrohr (**3**) in einen Wirbelmischkammerbereich ( **7**) des Reaktors (**i **) eingefuhrt wird, 
wobei das Gaszufuhrrohr (* *3**) wenigstens teilweise von einer durch Zufuhr von Fluidisierungsgas 
fluidisierten, stationaren Ringwirbelschicht (**10**) umgeben wird, un d dass die Gasgeschwindigkeiten des 
ersten Gases oder Gasgemisches sowi e des Fluidisierungsgases fur die Ringwirbelschicht (** 10**) derart ein 
gestellt werden, dass die Partikel-Froude-Zahlen in dem Gaszufuhrrohr ( **3**) zwischen 1 und 100, in der 
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Ringwirbelschicht (** 10**) zwischen 0 ,02 und 2 sowie in der Wirbelmischkammer (**7**) zwischen 0,3 und 30 
be tragen. 
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**Method and plant for the heat treatment of solids containing iron oxide** 
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Original Abstract: A method for the heat treatment of solids containing iron oxide, in which fine-grained solids 
are heated to a temperature of about 630(deg) C. in a fluidized-bed reactor (**1**). To improve the utilization of 
energy, it is proposed to introduce a first gas or gas mixture from below through a supply tube (**3**) into a 
mixing chamber (**7**) of the reactor (**1 **), the gas supply tube (**3**) being at least partly surrounded by a 
stationary annular fluidized bed (**10**) which is fluidized by supplying fluidizing gas. The gas velocities of the 
first gas or gas mixture and of the fluidizing gas for the annular fluidized bet (** 10**) are adjusted such that the 
Particle-Froude-Numbers in the gas supply tube (**3**) are between 1 and 100, in the annular fluidized bed 
(** 10**) between 0.02 and 2, and in the mixing chamber (**7**) between 0.3 and 30. 

Claim: A method for the heat treatment of solids containing iron oxide , in which fine-grained solids are 

heated to a temperature of about 450 to 950(deg) C. in a fluidized-bed reactor, wherein a first gas or gas mixture 
is introduced from below into a mixing chamber region of the re actor through a preferably central gas supply 
tube, the gas supply tube being at least partly surrounded by a stationary annular fluidized bed which is fluidized 
by supplying fluidizing gas, and the gas velocities of the first gas or gas mixture and of the fluidizing gas for the 
annu lar fluidized bed are adjusted such that the Particle-Froude-Numbers in the gas supply tube are between 1 
and 100, in the annular fluidized be d between 0.02 and **2**, and in the mixing chamber between 0.3 and 30. 
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Original Abstract: A method for the heat treatment of solids containing iron oxide, in which fine-grained solids 
are heated to a temperature of about 630(deg)C in a fluidized-bed reactor (1 ). To improve the utilization of 
energy, it is proposed to introduce a first gas or gas mixture from below through a supply tube (3) into a mixing 
chamber (7) of the reactor (1), the gas supply tube (3) being at least partly surrounded by a stationary annular 
fluidized bed (10) which is fluidized by supplying fluidizing gas. The gas velocities of the first gas or gas mixture 
and of the fluidizing gas for the annular fluidized bet (10) are adjusted such that the Particle-Froude-Numbers in 
the gas supply tube (3) are between 1 and 100, in the annular fluidized bed (10) between 0.02 and 2, and in the 
mixing chamber (7) between 0.3 and 30. L'invention concerne un procede de traitement thermique de solides 
renfermant de I'oxyde de fer consistant a chauffer des solides a grains fins a une temperature d'environ 630 (deg)C 
dans un reacteur a lit fluidise (1). Le procede consiste egalement, aux fins d'amelioration de l'utilisation de 
l'energie, a introduire un premier gaz ou un melange de gaz a partir du fond, par l'intermediaire d'un tube 
d'alimentation (3), dans une chambre de melange (7) du reacteur (1), le tube d'alimentation de gaz (3) etant au 
moins partiellement entoure d'un lit fluidise annulaire fixe (10), fluidise par alimentation d'un gaz de fluidisation. 
Les vitesses du premier gaz ou melange de gaz et celles du gaz de fluidisation destine au lit fluidise annulaire (10) 
sont reglees de maniere que les nombres de Froude des particules soient compris dans le tube d'alimentation de 
gaz (3) entre 1 et 100, dans le lit fluidise annulaire (10) entre 0,02 et 2, et dans la chambre de melange (7) entre 
0,3 et 30. 
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^(lO)^^M^^-^'f (6)*l*£tf T^^St* (4) . 

17. ;JM**L#MMt 11-16 *tt*fc*,##4fe£^,iUfc*(l) 

>M -f 4**.** , ^iti^^^'f (3) ##}>4;§U£ 

H (1) T**J5 — iUfc* (23) H (27) JL^lifcJ **/jMf— 

18. 4Mt*U4£>* n-17 *tf**,#M*£^£iUfc* 
(l)JiJ£*£.®#.#S5*!!t(12, 13, 14, 15). 
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i4###*^i£4h#]:M^DE 44 10 093 CI t 

t^^si^, ajs^MMr Rut. #fM*WBM«iit 
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& m U 2&2/1031 



Particle-Froude-Numbers ^ 1-100, ^ST>^>^^-t^ 0.02-2, ^ 
£/m^£t# 0. 3-30. 

^t#S^fAft^^, «4M*— &^4L 

it ^ i$ ^ « t *A * ^ ^ ^ ^ 

e/S^tf iM., ft i&fc + ^tf&teEJ^tf ****** 

&.;#«$«LT£ 1-100 ft. -Mt^4*****fc 

— #SMfc#a#>ft4ftSfr. ft^iMPt, J»Jptf S^Sfciftf-ipii*. 

& n* a # & . h ^mlm n- 1 # & # w ^ 

>SL, ffc £ + # + * #9 Particle-Froude-Numbers (Fr„) # 
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W 45 3&3/10W 



1.15-20, #^'JA^10. 6, ^Sf^i^t^t^ 0. 115-1. 15, ##JA^ 
0.28, *9/*.£*^3fc*# 0.37-3.7, # «U ^ 1.1. 
Particle-Froude-Numbers $ ttT^^tl: 



20-30 (Ji&lMS.) . ^ -J*"® , 

■S* ffc Sfc^-fFU J. i>' <P^Ht A * ^ t ^*L-t « /L>h^^ , m jfc 
^ ± & # ?jfL^ , *& 4£ Q « # # ift # *J . 
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k m is ^4/iosi 



A£jfc*4fr -ft^^^, &^*J-!>' 80%. #,&*.-f 90% 
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lA m 4? 355/10K 



4t^HT^^- -fi.jft***^***^* crft&W'MLiE^n.* 
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% m me/ion. 



SS 2 IL^S 1 

4fc 

^^J^^^r 7 (tfiU&lf 1 >!&jL-h-&t> 8, 
Particle-Froude-Numbers 0. 28, 

■^j&^it&t'^'f 3 i&XiL>£# 1. ^i^il#^^^A.^H 1 ¥j 
Kfel&JfL, ^J&t'^'f 3 t<# Particle-Froude-Number 10. 6, 

StfUtf, ititt'^-f 3 #^#>#W4MU9 10 7. 

B^SMfcSfc-ffcA 10 11 Ji^-fWitt'^'f 3 *$_h*, 

j%i±il— ii^^t'^'f 3, ^fl&^AS/fti&^&ifSfc^. t'^-f 3 
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m IS ^7/1051 



Sit— j^iii±4"f- 8#A. ^H^JP*tSt>ffc>*.10^&/a*lt^^i 7 

.fc.E'f SffftS 12 ttSSftlit. #TS&*iMfcK^»*S- 13, ^M-ffitB 
#J* A*** . 13 4M ft -*..6JL**#fc* 

14. £#T*Hf**UUUNl»15, ^Jt + ^A^t^RW*. 
^4 16 **MNIJ* 17 ita±-^-^ 2 ai/s>AA* 1 = 

18 fotfiM)&*LfatiL^&3.f : ffi# t n- 14, ^^^^m 

£ 0.8-10 C^^t^T^f^^A^^J^. 15 

^^jg^^^^^^^^.Tv^-iL^j.^^^n 12, m^-m^m^. 

;fr*ttJ£A*4MI^*&*f&*t*. l^Bt. #AA*lT*M— 
|S:#A^ii.i±t'^'f 3 iH^, gift— Sp^AAIS- 1 t#-ti4.3riMt 

9 t4A 4 L^*^®#-iii±"f L f' 22#*Ml|iMfc*4fcJfc. 

AUP^SMfcA 10, AU*J& H 1 3*NM#W#4&*&A.T#*4fc 

^lti±-^-f 24 atA^tltWSfc-HiA. ®^5&i±4 L f > 25 ^Sfc-ffcA 23 

SMfc/MLA* 23 tfiMLttilMfrnn 27 t-5S}^&> 
s&i±-^<f 28 i^U'Miiil 23. ^A^Utit-^-f 29 4U5L2*l^£ 
H- 27 i£;viU&& 1 Ml + '^f - 3, 

9 t^SI^t^^^^^ i ttfA^Utit-f-f 30 
#A*l£*£*J* 3i tt<#atxifc;fr*- 
32, ^^^#>^#^^^-#^#Sij«a^^^T, «&A^L 
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$ m ^ ms/io^ 



35. ^^#^^^^^ii.i±-f-f 24 i&Tv 
^^^H23, ###3Mfcfl*U*iii±-*fr 6i£^iU&f§- 1. 

M^f® l <#i£^t > # 61. 2 ^/'hst^jc^^r 7. 8%#>£^;SiiL 
^viUl.E'f M&H12. |SJ»t# 1500 #i|L 19 
21000 7'hBt^^^*f 20 ilt^^^i!!: 18. 18 <Hf 

m*fz&$i^£.£.$.% : ®$k% 12 ^ 14 ^mftmi soot:. 

# 54. 2 «t/* Hm&*fZ*i&i±*%Mmvt%r 17 2 iH^^ £1 
1, ^^r^^TM^^^'ft^^ii.ii^'f 6i^7v: 
91%(^#OH 2 

0. 6%(#^)H 2 0 
8. 4%(^^)N 2 

JL^ 3 $Ltf}£LjiL& 1 t^^^/t.^^ 63CC 0 1 
^ 4 

# 40. 6 «t/'hBt^r^>ft^JL^7 70%<Kl^i£>f,#^^iU&ll 1 

mzfciL&nr 23. #-jut;$ 12 4 #m^t&^^ 

^^^/fl^UMtit-^ 24 i£^v/M£^£U&ll 23: 

91%(^^)H 2 

0. 6%(^3*)H 2 0 

8.4%(4M*)N 2 

#36. S*\L/<btf&M,ltm.&% 92%#/ c #^/M&^iL$lf 2 3i&i± 
^-<f 25 i£A.#mTjU- 26 #£#t#m. 0. 05%(Jt 
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k m & 



*). 

182000 30 aLM&,£.4fe 

H 31, #£.£**MP#J 120-C: 
79%(^^p,)H 2 

12%(<fM*)H,0#» 
9% (>fr#0 N 2 

A*l£$fcSMI 32 t&-#*MP#j 28 TC. # 23000 V'h&ML^* 
^ 97%^#^-^^ii.i±4-f 34 i&Tv, ^^&&3t#:li- 31 <Hibfr&5'J 
520t:„ ^ia&H- 35 t^— # 10%tf)*Lfaik?^yfiMtA&. 
^H23, ^7#>J^ 30%^^^7v^H 1. 

1 SLM* 

2 ^-^^ 

3 ^ # 

4 ^U^ge.^ 

5 ^U^gifl 
6 

7 >&^£ 

8 

9 H 

10 SfJl&tfMML 

11 JK*t$MfcA*$*l-tf 

12 iLilf^^ 

13 aUH^ftll 

14 iUtJLf^&H 

15 4$.#1^&3I 

16 ift4 

17 4Mf«NL« 
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1A ^10/1035 



1 X 
1 o 




1 9 




? n 




X i. 








23 




24 




9 

x j 




26 




97 




98 

i- O 


w\ fate ^J^f-nt 


29 


" & 


JV 




31 


XJ, Jfc- 33 


32 




33 




34 




35 
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